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(57) Изобретение относится к очистке про
мышленных сточных вод флотацией, в част-
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ности, гальванических производств и может 
быть использовано для очистки воды от 
ионов никеля и меди. Целью изобретения 
является удешевление способа и обеспече
ние многократного использования флотоа- 
гента. Для осущ ествления способа в 
сточную воду вводят сначала этанол в коли
честве 30-60 г /г  металла, а затем флотоагент- 
суспензию тонкодисперсного воска в коли
честве 15—20 г /г  металла, а затем осуществ- 
ляю т ф лотацию. Способ позволяет 
удешевить процесс очистки, а также много
кратно регенерировать и использовать фло- 
тоагент, 1 э. п. ф-лы, 2 табл.

Изобретение относится к очистке про
мышленных сточных вод, в частности,' галь
ванических производств и может быть 
использовано для очистки воды от ионов 
никеля и меди флотацией.

Цель изобретения -  удешевление спо
соба и обеспечение многократного исполь
зования флотоагента.

П р и  м е р 1.В сточную воду, содержа
щую 50г/м3 сульфата никеля, вводят в виде 
суспензии 850 г /м 3 (17 г /г  металла) тонко- 
диспергированного торфяного воска. Воду 
подщелачивают при интенсивном переме
шивании до рН полного осаждения гидроок- 
сида никеля и добавляют 2 кг/м 3 этанола 
(40 г /г  металла). Флотацию осуществляют в 
течение 5 мин при скорости подачи воздуха 
50 см3/м ин на 1 л обрабатываемой воды.

Продукт флотации удаляют механиче-

Степень очистки воды от никеля 99,9%.
Параллельно осуществляют «процесс 

очистки по известному способу.

Сравнительные данные по расходу реа
гентов, применяемых для очистки сточных 
вод по известному и предложенному спосо
бам. приведены 8 табл. 1.

Данные по очистке сточных вод от нике
ля и меди при обработке разными количест
вами торфяного, животного, буроугольного 
воска и этанола приведены в табл. 2.

Из полученных данных табл. 1 и 2 следу
ет. что совокупность отличительных'призна- 
ков, а именно введение 8 воду этанола (в 
количестве 30-60 г /г  извлекаемого металла) 
и обработка воды суспензией тонкодиспер- 
гированного воска (в количестве 15-20 г / г '  . 
извлекаемого металла) позволяет значи- |* 
тельно удешевить процесс очистки гальва
ностоков при сохранении достаточно 
высокой степени извлечения ионов никеля 
и меди из воды.

Регенерацию реагента осуществляют 
путем обработки продукта флотации, подо
гретого до температуры плавления воска 
(70~80°С). 5%-ным раствором минеральной
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кислоты (10 л /к г  флотоагента). После охлаж
дения раствора регенерированный воск от
деляют. диспергируют и вновь используют 
в процессе очистки воды. 5-6-кратная реге
нерация и использование воска не ухудша
ют его флотационные свойства.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
1. Способ очистки гальваностоков от ме

таллов, включающий обработку воды флото- 
агентом, подщелачивание до рН полного 
осаждения гидроксида извлекаемого метал

ла, введение собирателя и флотацию, о т л и 
ч а ю щ и й с я  тем, что. с целью удешевления 
способа и обеспечения многократного ис
пользования флотоагента, обработку ведут 
суспензией тонкодиспергированного воска, 
а перед флотацией в воду вводят этанол.

2. Способ по п. 1. о т  л и ч а ю щ и й с я 
тем, что обработку ведут суспензией живо
тного. торфяного или буроугольного воска в 
количестве 15-20 г /г  извлекаемого металла, 
а этанол вводят в количестве 30-60 г /г  из
влекаемого металла.

Т а б л и ц а  1

Реагенты, используемые 
для флотационного выде
ления никеля, меди

Количество реагента, г /г  
металла

Степень флотационного 
выделения металла, %

По известному способу 99,9
Цетиламин 1.0

Этанол 200,0 >
Парафин 7,0 )

По предложенному спо-
собу 99,9
Воск 17,0 1

Этанол 45,0 /

Воск Расход тонко: 
диспергирован
ного воска, г / г  
металла

Расходэтанола,
г /г

металла

• Степень очи тки воды. %:
от никеля отмеди

Торфяной 21.0 25 44,6 49,5
Г 30 ■ . 89,2 90,6

20,0 < 45 95,4 96,2
( 60 91,6 92,2
Г 30 93.1 94,2

17,0 99,9 99,9
(-60 95.4 96,7
Г 30 60,1 64,8

15,0 •М 5 . 66,4 71,3
160 64,2 67.3

14,0 65 39,8 42,5
Животный 21,0 65 38,4 . 43,7

Г 30 88,3 90,4
20.0 45 93,2 95,4

(- 60 89,5 92.3
Г зо 91,2 93,7

17,0 М 5 98,0 99,2
160 93,4 95,6

. Г зо 72,4 ■ 77,5 •
15,0 ( 4 5 76,4 79,6

160 74.6 79.1
14.0 25 34,6 39,8

Т а 6 л иц а 2 .
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Продолжение табл. 2

Воск Расход тонко- 
диспергирован
ного воска, г /г  
металла

Расход этанола, 
г/г

металла

Степень очис тки воды. %:
от никеля от меди

21,0 65 34,2 40,7
Г 30 64,5 82.5

20,0 ) 45 69.1 87.0
(.60 66.4 84.3
/3 0 72,4 93.4

Буроугольный 17,0 /  45 76.0 97,2
1 60 74,3
/3 0 46.5 77.7

15,0 < 45 49,1 82,6
1 60 47.5 79.8

14,0 25 29,8 34.7
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